OK 85.65

Bazikus

Altalanos leiras

Bazikus bevonatu felraké hegesztéelektroda
gyorsacelokhoz, mint példaul vago-, faro-,
lyukasztdszerszamokhoz. A vago- és huzdszerszamok
felrakott varratait nem javasolt megereszteni.

Kihozatal
125%

Aramnem és polaritas

MMAW

Besorolas

EN 14700
DIN 8555

E Fe4
E4-UM-60-S

Jovahagyasok
Nincs

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

AC C Si Mn Cr Mo
DC+ 0,7-1 1,2-1,8 0,917 3,852 7-8
Uresjarati fesziiltség W Vv P S
70V 1,3-2,2 1,1-1,9 0,03 0,02
Hegesztési poziciok Varratfém altalanos mechanikai jellemzéi *
INAS
. Keménység
(Elémelegités és sorkdzi hémérséklet: 450°C)
* Megjegyzés Harmadik rétegben
Elémelegités és sorkdzi hdmérséklet: minimum 300°C,| | Hegesztett allapotban 59-61 HRC
de optimalisan 400-500°C. Megeresztve 65-67 HRC
Hékezelési adatok: Lagyitva 37-40 HRC
Edzés Megmunkalhatésag
Hémérséklet: 1230-1250°C Csak koszoriléssel
Hités: Levegén Abrazios ellenallas
Nagyon jo
Megeresztés Magas hémérsékletii kopasallésag
Hémérséklet: 525°C. Nagyon j6
Héntartas: 2x16ra
Hités: Levegbn
Lagyitas
Hémérséklet: 750-775°C
Héntartas: 2-3 6ra
Hatés: Levegdn
Hegesztési paraméterek
Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) _ (db/kg) _ (kgls) _ (s/db) V)
2.5x350 80 110 2.7 120 0.55 67 0.8 67 23
3.2x350 100 150 4.4 125 0.57 40 1.1 82 23
4.0x350 120 190 6.5 130 0.58 27 1.4 97 25

W = 100 db elektréda tdomege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez sziikséges elektréda tdmeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szama

H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividé (a maximalis aramerdsség 90 %-val)
T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)



